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Bei der additiven Fertigung von Metallen und Kunststoffen ist der Temperaturverlauf beim Her-
stellungsprozess von entscheidender Bedeutung für die Eigenschaften und Qualität des ferti-
gen Bauteils. Bei diesen Fertigungsverfahren ist es z.T. möglich, im Prozess 2D-Oberflächen-
temperaturfelder zu messen. Hierzu sind Thermografiekameras mit geeigneter geometrischer
und temporaler Auflösung notwendig [1]. Bisherige Arbeiten des FG MRT [2, 3] betrachten
die Fertigung von Metallen (Laser-Pulver-Auftragsschweißen). Ziel hierbei ist die Identifikation
von Modellen für die orts- und zeitabhängige Temperaturverteilung beim Bauprozess.

In dieser Arbeit sollen bei dem 3D-Druck von Kunststoff 2D-Oberflächentemperaturfelder über
die Zeit thermografisch gemessen werden. Hierzu sollen mit dem 3D Drucker des FG MRT ein-
fache Bauteile gefertigt und währenddessen Aufnahmen mit der verfügbaren Hochgeschwin-
digkeitsthermografiekamera gemacht werden. Die Nutzung einer weiteren, am FG MRT ver-
fügbaren, Kamera soll geprüft werden. Die Aufnahme zielen auf eine quantitativ korrekte
Temperaturmessung ab. Diese kann durch einen hinreichend bekannten Emissionsgrad oder
durch zusätzliche berührende Messung sichergestellt werden. Anschließend sind die auf-
grund der Hochgeschwindigkeitskamera sehr umfangreichen Daten möglichst (teil-)automa-
tisiert aufzubereiten. Hierzu ist neben einer Entzerrung des Bildes die Bewegung von Grund-
platte und Druckkopf zu berücksichtigen.

Die Teilaufgaben der Arbeit sind:

• Einarbeitung in die Themen Kunststoff-3D-Druck und Thermografie, inkl. Literaturrecher-
che

• Konzeption und Durchführung der Messungen bei mind. zwei Geometrien (liegende und
stehende Wand) und verschiedenen Grundplattenmaterialien und Temperaturen.

• Verarbeitung und teilautomatische Auswertung der Messdaten, z.B. in Python oder Mat-
lab, Analyse und Bewertung der Messergebnisse

• Dokumentation der Ergebnisse und Kolloqiumsvortrag
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